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18. KurRzFASSUNG

Die Stufe I dieser vom BMWFT (Bundesminister fir Forschung und Technologie) ge-
forderten Untersuchungen ist beendet.

Basis der Untersuchungen waren experimentelle und theoretische Arbeiten zur
Erhthung der Abscheideleistung eines Drehstromungsabscheiders (DSE) als Vorbe-
reitung flr den Einsatz des DSE hinter einer Hochdruckwirbelschichtfeuerung.

Zu diesem Zweck wurden Laborversuche durchgefihrt, Kontakte mit Fremdfirmen
und Instituten Uber MeRtechniken bei hohen Temperaturen und Driicken hergestellt
sowie eine theoretische Berechnung der Abscheidevorginge im DSE durchgefiihrt.
Experimentell konnte nachgewiesen werden, daB z. B. durch die sogenannte "Bun-
kerabsaugung'" unter Normalbedingungen und bei Verwendung des Teststaubes H 100
die Reingasstaubbeladung auf maximal etwa’die H&lfte reduziert werden kann.
Weitere Verbesserungsvorschlige ergeben sich aufgrund der theoretischen Berech-
nung bzw. der dafiir durchgefiihrten Geschwindigkeitsmessungen.

Aus den Ergebnissen der in Stufe I durchgefiihrten Untersuchungen ergibt sich
folgerichtig die anschlieBende Durchfiihrung der Stufe II mit einem praktischen
Einsatz des DSE hinter einer Hochdruckwirbelschichtfeuerung.
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18. ABSTRACT

Step I of these investigations sponsored by the BMFT (Bundesminister flr For-
schung und Technologie) has been completed.

The reason for the investigations were experimental and theoretical efforts
to increase the collecting capacity of a Tornado dust collector in preparation
of the use of the Tornado dust collector after pressurized fluidized-bed com-
bustion furnace (PFBC furnace). Laboratory tests were performed for this pur-
pose, external companies and institutes were contacted on the subject of mea-
surement techniques at high temperatures and pressures, and a theoretical
calculation of the collecting processes in the Tornado dust collector was
carried out as well, It was possible to prove by experiments that for example
the so-called '"bunker extraction" may reduce the clean gas dust loading by

a maximum of approximately one-half under normal conditions and using the
test dust H 100. Further suggestions for improvements result from the theo-
retical calculation or the velocity measurements performed for this purpose.

From the results of the investigations performed in Phase I follows logically
the subsequent implementation of Phase II with a practical use of the Tornado
dust collector downstream of a pressurized fluidized-bed furnace.
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