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1 Ziel

Ziel des Forschungs- und Entwicklungsvorhabens diarErprobung und Prifung eines
auf der Basis von nachwachsenden Rohstoffen erteck Ligninklebstoffes als
Substitutionsprodukt fur Harnstoff-Formaldehydhafld&-Harze) bei der Herstellung von
Mitteldichten Faserplatten (MDF, Rohdichten von eidr 750kg/m3) bzw. Hochdichten
Faserplatten (HDF, Rohdichten von tber 800kg/m3).

Die Verarbeitung des Ligninklebstoffes als allegsdgBindemittel in Faserplatten erschien
aufgrund der geringen Wasserbestandigkeit als naffiblgsversprechend, um der
Industrienorm gentigen zu kdnnen.

Die durchgefiihrten Forschungsarbeiten sollten zeige wieweit eine Veranderung der
Plattenqualitaten beobachtet werden kann in Ablgegi von der Substitution der UF-
Harze durch den Ligninklebstoff in Bezug auf digéfischaften Querzugfestigkeit und vor
allem in Bezug auf das Quellungsverhalten der lstefieen Faserplatten.

Aufgrund der Verwendung von ausschlief3lich gesuitsilmgbedenklichen Rohstoffen zur
Herstellung des Ligninklebstoffes wurde in den [Fals¢ten sowohl eine Verminderung
der Formaldehydgehalte als auch eine Reduzierung WeC’s (volatile Organic
Compounds) angestrebt.

Der Schwerpunkt der Arbeiten lag in
» der labortechnischen Substitution von UF-Harz maimd modifizierten
Ligninklebstoff
» der Herstellung von Faserplatten mit geeigneterbsttdfformulierungen
im LabormalR3stab und deren Materialprifung
* dem Nachweis der Emissionen der hergestellten plasten
e der Umsetzung der Ergebnisse auf den industri®ledstab

In der vorliegenden Dokumentation werden die Faragsergebnisse dargelegt, die durch
die Teilsubstitution von Harnstoff-Formaldehyd-Hamz unterschiedlicher Produzenten
(UF-Harz 1, UF-Harz 2 und UF-Harz 3) mit dem Lidgdebstoff erzielt wurden.
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2 Einleitung
2.1 Uberblick zur Holzwerkstoff- und Leimharzbranche

In Europa (ohne Russland) wurden im Jahre 2005 @8)4b6 Mio m3 Holzwerkstoffplatten
hergestellt mit einem Gesamtwert von 19,8 Mrd. €\D 2006). Im Bereich der
Holzwerkstoffe nimmt die Herstellung von Mitteldieim Faserplatten (MDF) einen bereits
beachtlichen Anteil von 22% ein.
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Abbildung 1: Herstellung von Holzwerkstoffen in Bpa (ohne Russland) im Jahr 2005

Dies entspricht einer Jahresproduktion fur das 2405 von ungefahr 13,5 Mio m3
(s.Abb.2). Die jahrlichen Zuwachsraten fur Mittellie Faserplatten in Europa sind
gepragt von stetig steigenden Produktionszahlea.Zbiwachsraten liegen in den letzten
Jahren durchschnittlich bei tiber 6%.





