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4,7% Netzteil 24V

490W

14,8% Antriebsverluste

1535W

100%
10,386kW

18,8% Schnittkräfte

1955W

8,6% Absaugung

896W

14,3% Kältekompressor

1483W

1,3% Trafo 230V

136W

7,8% Kühlkreislauf Maschine

807W

5,3% Hydraulik

548W

4,4% Kühlkreislauf Schaltschrank

456W

2,5% Ventilator Kompressor

256W

17,0% KSS-Pumpe

1767W

0,5% Späneförderer

51W

 

Maschinen-
simulation

Simulation von 
Funktionsmodulen der 

Maschine

Modellbildung einzelner 
Maschinenkomponenten

Simulationsmodell

K
ü
h
lu

n
g

K
S

S

H
y
d

ra
u

lik



 

  i 

 

 

Dieses Forschungs- und Entwicklungsprojekt wurde mit Mitteln des 
Bundesministeriums für Bildung und Forschung (BMBF) im Rahmenkonzept 

„Forschung für die Produktion von morgen“ (Förderkennzeichen 02PO2030) 

gefördert und vom Projektträger Karlsruhe (PTKA) betreut.  

Die Verantwortung für den Inhalt dieser Veröffentlichung liegt bei den Autoren 
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